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El 17 de Diciembre de 2003, el State Bank of Vietnam (SBV) emitió nuevos billetes de VND 50.000 y VND

500.000 de polímero. En conferencia de prensa, el Presidente del SBV, Señor Lee Duc Thuy, dijo que Vietnam

decidió optar por el cambio “para hacer la estructura de dinero más razonable y eficiente en el combate contra 

la falsificación”. Recordó también que los billetes de polímero son más duraderos en el tiempo.

Banco Central de Vietnam 
opta por el billete de Polímero

La introducción de billetes de polímero en 

la República Socialista de Vietnam representa

una contribución significativa a la reforma 

de sus sistemas bancarios y monetarios. 

El Presidente Señor Lee Duc Thuy dijo que 

la reforma “busca proveer una cantidad

distinta de denominaciones para acoger las

demandas del mercado.” El billete de

polímero de VND 50.000  sustituirá al billete

de papel hoy vigente. Es una denominación

de circulación amplia, presente en las

máquinas ATM desde su primer día de

circulación. El billete de VND 500.000

constituye una nueva denominación en el

país. Además de la emisión de estos nuevos

billetes, el SBV colocó en circulación

monedas en tres denominaciones distintas.

Después de algunos años evaluando los

billetes de polímero, en 2001 National

Banknote Printing Plant (Casa de Moneda

del Vietnam) llevó cabo una prueba de

impresión para un billete conmemorativo 

de VDN 50. Los resultados fueron excelentes

y demostraron a los vietnamitas que los

billetes de polímero merecían ser

considerados en un estudio más profundo.

El Banco Central, entonces, llevó a cabo un

estudio amplio y totalmente independiente

con Bancos Centrales de países que poseen

en su medio circulante billetes de polímero.

Por otro lado, el Presidente comentó que los

primeros billetes serían impresos en

Australia, para así permitir que los técnicos

vietnamitas realizasen un entrenamiento

adecuado para, posteriormente, adquirir el

conocimiento necesario para que los demás

billetes sean impresos en Vietnam.



En un primer momento se realizan

exámenes audiométricos, los cuales miden

las dimensiones de los billetes, pasándo 

los billetes por sensores en la máquina 

de procesamiento (G&D BPS 200). 

El sonido producido durante el proceso

permite que la máquina verifique la calidad

del billete. Un segundo examen verifica

defectos mecánicos tales como roturas,

marcas de bolígrafo y cortes en los billetes.

IPCA: De una manera general, ¿qué 

se puede concluir acerca del impacto 

de los billetes de polímero en las

operaciones de procesamiento de dinero?

Prosegur: Actualmente, cerca de 35% 

de los billetes procesados diariamente por

Prosegur son de R$ 10 (papel y polímero),

de los cuales 10% son de polímero. A pesar

del gran volumen en circulación, los billetes

de polímero tienen una tasa mucho más

baja de rechazo. Se cree que estas bajas

tasas de rechazo y eficiente procesamiento

se deben a sus características intrínsecas -

durabilidad y limpieza. Si tomamos como

ejemplo el billete de R$ 1 posee una tasa 

de rechazo del 40%, mientras que el billete

de R$ 10 de polímero posee una tasa de

rechazo cercana a cero. Éstos son puntos

significativos, especialmente bajo una

perspectiva operacional y de costo-

beneficio, pues ciertamente contribuyen 

a disminuir los costos de Prosegur.

IPCA: Desde el lanzamiento del billete 

de R$ 10 de polímero en el año 2000, ¿cuáles

fueron los cambios realizados por Prosegur

para administrar el manejo y procesamiento

del papel y polímero simultáneamente?

Prosegur: Fue necesario introducir

pequeñas modificaciones en nuestros

métodos de procesamiento y equipos 

para adaptar las diferencias entre los dos

substratos, y así reducir la cantidad 

de tiempo consumido en la clasificación,

conteo y separación de los billetes. 

El objetivo es continuar con la optimización

del procesamiento de los billetes y reducir

de esta manera los costos.

IPCA: ¿Podría usted especificar la forma 

de estos cambios, particularmente en

máquinas y equipos?

Prosegur: En los casi tres años de

experiencia con billetes de papel y polímero,

los únicos cambios que Prosegur ha

realizado han sido en el ajuste de los

sistemas de tracción y en los componentes

de detección y lectura de las máquinas para

acomodar las variaciones en el  espesor y

tamaño de los billetes. De esta forma, papel

y polímero son procesados conjuntamente sin

trabajo adicional, aumentando, por tanto, la

eficiencia y productividad. Éste es un punto

positivo para Prosegur, lo que significa

también que continuaremos prestando un

servicio de alta calidad al Banco Central.

IPCA: En cuanto a la clasificación y

separación de billetes dañados, ¿qué hace

Prosegur para garantizar que este proceso

es llevado a cabo con la calidad esperada

por el Banco Central de Brasil?

Prosegur: Prosegur toma esa

responsabilidad muy en serio. Los billetes

retirados de circulación pasan por dos tipos

de exámenes de manera de satisfacer el

criterio de verificación de billetes del Banco

Central.

IPCA: ¿Podría usted explicar la experiencia

de Prosegur en la detección de billetes

falsificados, particularmente en cuanto a la

diferencia de falsificaciones de los billetes

de polímero como de papel durante las

operaciones de procesamiento?

Prosegur: En Prosegur, utilizamos

máquinas Glory GFR 120 y G&D BPS 200

para procesar el polímero y el papel

simultáneamente. Nosotros no hemos

tenido problemas al respecto, ya que una

vez ajustadas correctamente las máquinas,

no existen diferencias en el procesamiento

de billetes de polímero y de papel en la

detección de falsificaciones. 

Tecnología al día
Optimización en el procesamiento de gran cantidad de dinero

En esta edición, IPCA conversa con el Gerente de Productividad 

y Tecnología de Prosegur, Sr. German Arribas de La Casa, sobre 

la experiencia en el procesamiento de billetes en Brasil.

Sobre Prosegur

Prosegur es una empresa líder en el mercado mundial en la prestación de servicios de

transporte de valores y custodia de dinero, vigilancia y sistemas de alarma. Esta empresa

multinacional española opera en países como España, Chile, Portugal, Brasil, Argentina,

Perú, Paraguay y Francia.

www.prosegur.com.br



de reestructuración de la estrategia de

Zambia con respecto a su moneda circulante.

Las denominaciones de 500 y 1.000

Kwachas son las más populares en las

transacciones diarias. El responsable de

relaciones-públicas del BoZ, Señor Kabinga

Pande, dijo que “los billetes de polímero

traerán beneficios significativos para

Zambia, debido a las malas condiciones 

de los billetes hoy en circulación, al intenso

manoseo de los billetes y a la constante

sustitución de estas denominaciones”.

Con la adopción de estos billetes de polímero,

el BoZ espera ahorrar K 17 mil millones en

Papua Nueva Guinea emite  su cuarta
denominación en Polímero

Primeros billetes de Polímero en África

El Bank of Papua Nueva Guinea (BPNG), Banco Central del Estado

Independiente de Papua Nueva Guinea, emitió en Noviembre de 2003

un nuevo billete de 20 Kina en polímero, que sustituirá su antigua versión

en papel. Este billete es emitido con motivo de la conmemoración del 

30º Aniversario del Banco Central. 

El Bank of Zambia (BoZ),

Banco Central de la República

de Zambia, emitió en Septiembre

de 2003 dos denominaciones 

de polímero en el substrato

Guardian® : 500 Kwacha y 

1.000 Kwacha.  Lanzando así 

los primeros billetes de polímero 

en el continente africano. Ambas

denominaciones sustituirán los

billetes de papel existentes.

La introducción simultánea de dos nuevos

billetes de polímero es parte del esfuerzo 

Mientras que los principales elementos

gráficos del billete de papel han sido

conservados, el nuevo billete de 20 Kina

incluirá avanzados elementos de seguridad

para combatir la falsificación. La ventana

compleja, uno de los principales elementos

de seguridad del substrato Guardian®,

posee una viñeta con el logotipo del BPNG

y un grabado del número “20”, además de

una imagen sombreada con el logotipo del

Banco visible cuando el billete es levantado

a contraluz. Se ha añadido además una

impresión dorada en el billete. Este nuevo

billete de 20 Kina se suma a las otras tres

denominaciones en polímero ya circulación

en Papua Nueva Guinea, es decir, los

billetes de 2, 10 y 50 Kina.

cinco años debido a la disminución de

gastos en mano de obra, procesamiento,

distribución y costos de inventario.



P. ¿Cuál es la diferencia 
en cuanto a los métodos 
de almacenaje de polímero 
y papel?

R. Las diferencias son mínimas. 

Es  recomendable almacenar los billetes 

de polímero horizontalmente en una pila.

Esto ayuda el substrato a mantener su

forma, lo que garantiza un mejor manejo 

y aumenta la durabilidad y la calidad 

de los billetes. Como los billetes de polímero

no son susceptibles a la humedad 

y crecimiento de hongos, dada su 

no-porosidad, pueden ser almacenados 

en distintas condiciones ambientales. Otra

diferencia es que los billetes de papel se

ensucian con facilidad, especialmente

después de un cierto período en circulación,

mientras que los billetes de polímero

permanecen limpios por mayor tiempo.

P. ¿Las marcas de dobleces 
y rayas tienen algún efecto en
la eficiencia del procesamiento
de los billetes de polímero?

R. Los billetes de polímero han probado ser

mucho más eficientes en las máquinas que

manejan billetes, como ATM, contadoras 

de billetes y máquinas expendedoras.

Las marcas de arañazos o abrasivas no

causan problemas en las máquinas. 

Los billetes  doblados regresan al estado

normal cuando son almacenadas en 

de manera horizontal por un corto período

de tiempo antes del procesamiento.

P. ¿Cómo reacciona 
el substrato de polímero 
en temperaturas anormales?

R. Los billetes de polímero son muy 

fuertes y versátiles al no existir sobre ellos

efecto alguno en temperaturas de hasta

120ºC  de calor. Los billetes de polímero 

no son tampoco afectados por las bajas

temperaturas.

Para más noticias, e información sobre el
polímero y medio circulante, espere para el
lanzamiento de la próxima edición.

www.ipca.au.com

Las ediciones anteriores de IPCA pueden
ser encontradas en www.ipca.au.com
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Polímero:
Respondemos a sus preguntas

CONFERENCIAS LUGAR FECHA CONTACTO 

2004

Pan European Security Conference Berlin, Alemania Marzo 31 - Abril 1 info@crosscronferences.com

Card Tech Secure Tech (CTST) Washington DC Abril  26 - 29 www.ctst.com

Currency Conference Rome, Italia Mayo 2 - 5 ww.currencyconference.com

World Economic Forum Jordania Mayo 15 - 17 www.weforum.org

Africa Economic Forum Mozambique Junio 2 - 4 www.weforum.org

R.F.I.D. World Australia Sydney, Australia Agosto 24 - 25 www.cards-worldwide.com

3rd Asian High Security Conference Jakarta, Indonesia Septiembre www.cross-conferences.com

Intergraf Granada, España Octubre 6 - 8 www.intergraf.org 

Eventos Internacionales de Interés


